alc components

Presny strih
Rychlobézné lisovani

Svarovani



ZAKLADNI UDAJE

Pfedmét &innosti: Lisovani a tvareni presnych kovovych dilt
Nazev firmy: ANC COMPONENTS, s.r.o. Infrastruktura: nemovitosti ve vlastnictvi firmy
Zalozena: 2006 Zakladni kapital: 1 000 000 K¢
Sidlo: Nabrezi 737, Prstné, Zlin, CZ Majitele: Ing. Petr Sedlacek
WWW: anccomponents.cz Dusan Jurkovic
Pocet zaméstnancu: 60 // 20% THP / 10% KVALITA
Smennost: 3 smény, 5 dnu / tyden

Napojeni na
dalniéni sit’ usnadnuje

logistiku a kontakt

s partnery




PRO KOHO VYRABIME

e automobilovy priamysl 45% e vyrobce bilé techniky 14%
e stavebni a zemédélské stroje 17% * energetika 9%
» elektrotechnicky primysi 11% e ostatni 4%

Obrat v mil. K¢
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Obrat 2023: 160 mil. Ké / 6,5 mil. Eur



V CEM JSME SILNI anc components

Nase silné stranky: Benefit pro Vas:

* plocha organizaéni struktura, majitelé = rychlé, kompetentni

FLEXIBILITA jsou soucasti pracovniho tymu rozhodovani
+  jsme kreativni v hledani reseni = plnéni specialnich
STABILNi TEAM naro¢nych ukold pozadavk(l zakazniku
+ * silny a stabilni tym technika = stabilni dodavky
SILNA IS/IT e v§estranny IS podporuje efektivitu a = profesionalni partnerstvi

rychly pristup k informacim

* certifikovany systém managementu = garance kvality



KVALITA

Systém fizeni jakosti zaveden podle standardu IATF 16949.
Certifikovano u TUV SUD. V roce 2021 obhéjeno 4. recertifikaci.

Zvlastni duraz klademe na softwarovou podporu kvality, automatizaci
a digitalizaci zaznamu.
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TECHNICKA PRIPRAVA VYROBY

Minimalizujeme riziko pro zakaznika.

Pripravné fazi novych projekti vénujeme maximalni pozornost:
postupy a ukoly jsou standardizovany, popsany a plné frizeny.

Spolupracujeme na vyvoji designu dilu.

fizeni rizik: vyrobitelnost, Softwarova podpora rizeni zaveden APQP standard
kontrolovatelnost, dodavky novych projektt



TECHNOLOGICKA KAPACITA

Interné: Dodavatelsky:

e presny strih e povrchova uprava

e rychlobézné lisovani e tepelné zpracovani
 konvencni lisovani e zavitovani

e omilani, prani, brouseni, konzervace e vyroba prototypu laserovou
e ohybani, paketovani, rovnani, frézovani, technologii

100-tni nebo kamerova kontrola




PRESNY STRIH

* Feintool XFT Speed 250 | Feintool GKP 250
Feintool HFA 400 | Feintool HFA 630 |

EPFEINTOOL
MFA 2500servo

Feintool MFA 160
lisovaci vykon: 160 — 630 t

 tloust’ka materialu: 1 - 10 mm

 rychlost lisovani: 20 — 100 zdv./min —

e vzduchové nebo mechanické vyklizeni

e rovnacky: 7 az 21 valcu
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e Cistota stfizné zpracovani nerez objemové tvareni

obrabéni plochy materialu materialu



RYCHLOBEZNE LISOVANI

* Bruderer BSTA 500 | Bruderer BSTA 41
Bruderer BSTA 25 | Bruderer BSTA 50HL
lisovaci vykon: 25 - 50 t
« tloust’ka materialu: 0,2 — 2,5 mm
 rychlost lisovani: 100 — 850 zdv./min

o jisténi nastroje a procesu: svételna zavora,
doppelblech

* moznost integrace kamerové kontroly

« odvod dilu: propad, skluz, civkova navijedla

tolerancné a tvarové prakticky ovérena max. rotorové plechy s procesni stabilita
narocné dily rychlost: 800 zdv. / min odvadécim magazinem



ZPRACOVAVANY MATERIAL

® za tepla a za studena valcovana nizkouhlikova
ocel: DD11, DD13, DCO01, DCO04, S235JR

* mikrolegovana ocel se stfednim a vy§Sim obsahem
uhliku: 16MnCr5, 25CrMo4, 42CrMo4, C60S, C67S,
C75S, C60S, 51CrV4

* hlubokotazna ocel: DX51, S250GD, S350GD
+ galvanicky zinek

* nerez ocel: 1.4301, 1.4307, 1,4016, 1.4310

Barevné kovy:
* med

* slitiny médi: CuZn37, CuSn6, CuNi18Zn20

+ zarové pocinované

* hlinik: ALMg3




SEKUNDARNI OPERACE

Pasové brouseni: Frézovani:

* jednostranné i oboustranné brouseni e CNC rizeni

e dosazeni pozadavku na drsnost * frézovani tvarovych prvkui: kapsy,
 fixace dilii: magneticka, Sablona drazky, slepé otvory

pro nerez material
* 4 stanice: hrubovani, dokonc¢ovani,
srazeni hran, lesténi




NASTROJARNA

e stabilni tym * plné vybaveni pro béznou udrzbu

e navrh a vyroba novych nastroju

e pokryti vSech smén . , : A
POKTY e zkusenost s relokaci a optimalizaci

nastroju




LABORATOR KONTROLY

* méreni: délkové rozméry, drsnost,
tvrdost, geometrické tolerance, ozubeni

* 2x 2D méridlo: Keyence, Baty
* 1x 3D méridlo: Scheffield

* klimatizovana laborator

¢ statisticka kontrola procesu

* kamerova kontrola: detekce pritomnosti zavitu




VIZE allc components

Neustale se rozvijime. Mame jasnou predstavu, kde chceme byt za rok, za tri, za pét let.

V nejblizsi dobé nas €eka:

e zprovozneni linky pro 100% kamerovou kontrolu
e zprovoznéni robotické pracovisté svarovani

e zvysSovani produktivity lisovani

Strednédoby plan:

e vystavba skladu materialu
* dosazeni sobéstaénosti ve vyvoji
a vyrobé nastroju






